Назначение и условные диаметры штуцеров
	Обозна-чение
	Назначение
	Объем воздухосборника, м3

	
	
	0,5:1
	1,6:2
	3,2
	4
	6,3
	8
	10
	15
	20
	25
	32
	40,50

	А1
	Вход воздуха
	50
	100
	200
	250
	300
	350

	Б1
	Выход воздуха
	50
	100
	200
	250
	300
	350

	В1
	Для предохрани​тельного клапана
	25
	50
	80
	150
	200

	
	Количество
	1
	1
	2
	2
	1
	2
	3
	2
	3
	4

	Г1
	Слив конденсатора
	50

	Д1
	Воздушник
	50

	Е1
	Дренаж
	50

	Ж1
	К регулятору произво​дительности
	50

	З1
	Для манометра
	50

	И1
	К манометру в машин​ное отделение
	50

	К1
	Люк
	80
	                              450


Примечания:
1. При установке нескольких предохранительных клапанов штуцера для них должны располагаться
на одной высоте на расстоянии, исключающем взаимовлияние отверстий.
2. При установке на одном штуцере нескольких предохранительных клапанов площадь поперечного
сечения патрубка штуцеров должна быть не менее 1,25 суммарной площади сечения клапанов,
установленных на нем.
3. Приварку бобышек под приборы КИП и А производить во фланцевые заглушки штуцеров.
4. На воздухосборниках объемами 0,5; 1,0; 1,6; 2,0 и 3,2 м3 предохранительный клапан устанавли​
вается на штуцер Дг Предохранительный клапан с Ду 25 устанавливается через переходник.
Материальное исполнение
	Допустимая минимальная температура стенки под давлением,

C
	Рабочее давле​ние, МПа
	Шифр материа​льного испол​нения
	Листовая сталь
	Патрубки
	Крепежные изделия

	Минус 20
	0,8
1,0
1 
1,4
	1
	СтЗсп, СтЗпс, СтЗГпс категорий 4 и 5 ГОСТ 380, ГОСТ 14637
	Сталь 10 и 20 ГОСТ 1050, Группа А, Б ГОСТ 550, Группа В ГОСТ 8731
	Сталь 35 ГОСТ 1050, Сталь 35Х ГОСТ 4543 ОСТ 26-2043

	Минус 40
	0,8
1,0
1,4
	2
	16ГС, 09Г2С, 10Г2С1 категорий 6 и 12 ГОСТ 5520
	10Г2 ГОСТ 4543 Группа А, Б ГОСТ 550, Группа В ГОСТ 8731
	Сталь 35 ГОСТ 1050, Сталь 35Х ГОСТ 4543, ОСТ 26-2043

	Минус 60
	0,8
1,0
1,4
	3
	09Г2С, 10Г2С1 категории 8 ГОСТ 5520
	10Г2 ГОСТ 4543 Группа А, Б ГОСТ 550, Группа В ГОСТ 8731
	Сталь 35 ГОСТ 1050, Сталь 35Х ГОСТ 4543, ОСТ 26-2043


Примечания:
1. Допускается применять поковки из стали марки 20 с толщиной в месте сварки (фланцы привар​
ные встык) не более 12 мм при температуре до минус 40°С без проведения термической обра​
ботки сварного соединения.
2. Допускается применять трубы толщиной не более 12 мм из сталей марок 10 и 20 по ГОСТ 550,
ГОСТ 8731, ГОСТ 8733 при температуре стенки до минус 40°С.
3. Прокладки фланцев должны быть приняты из паронита по ГОСТ 481.
